











V2 \WVERGNANO

SERIES

Thread Mills for hardened materials - American Unified Thread ASME B1.1
Frese a filettare per materiali temprati - filettatura americana ASME B1.1
Gewindefraser fir gehartete Werkstoffe - Amerikanisches Einheitsgewinde ASME B1.1
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VR50
P (TPI) UNC UNF D, D z L, L, Code
28 1/4" 6 5 3 14,5 58 VR50050U28T1400
24 5/16"-3/8" 8 6,6 3 17 64 VR50066U24T1700
20 1/4" 6 4,75 3 14 58 VR50047U20T 1400
20 7/16" 8 8 3 25 64 VR50080U20T2500
18 5/16" 6 6 3 17 58 VR50060U18T1700
18 5/8" 12 12 4 35 84 VR50120U18T3500
16 3/8" 8 6,7 3 22 64 VR50067U16T2200
14 7/16" 8 7.7 3 25 64 VR50077U14T2500
13 172" 10 9.2 3 27,5 73 VR50092U13T2700
11 5/8" 12 11,4 3 34,5 84 VR50114U11T3400




\WVERGNANO AV,

SERIES

Thread Mills for hardened materials - American Unified Thread ASME B1.1
Frese a filettare per materiali temprati - filettatura americana ASME B1.1
Gewindefraser fir gehartete Werkstoffe - Amerikanisches Einheitsgewinde ASME B1.1
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VRS55
P (TPI) UNC UNF D, D z L, L, Code
28 1/4" 6 5 3 19 58 VR55050U28T1900
24 5/16"-3/8" 8 6,6 3 24 64 VR55066U24T2400
20 1/4" 6 4,75 3 19 58 VR55047U20T1900
18 5/16" 6 6 3 23 58 VR55060U18T2300




V

SERIES

YVErRGNANO

Application and cutting speed table
Tabella applicazioni e velocita di taglio
Anwendungs- und Schnittgeschwindigkeitstabelle

VR10 - VR20 - VR30

ISO
513

Material
Materiale
Werkstoff

Group
Gruppo
Gruppe

Application
Applicazione
Anwendung

N/mm?2

Ve
m/min

Feed (mm/tooth)
Avanzamento (mm/dente)
Vorschub (mm/Zahn)

@2

a3

o4

@6 | @8 | ©10 | @12

214

216

@20

Steel
Acciaio
Stahl

P.1

Mild / magnetic steel
Acciaio dolce / magnetico
Magnetweicheisen

200 - 400

100-250

0,03

0,04

0,04

0,06 | 0,07 | 0,08 | 0,09

0,11

0,12

0,15

P2

Construction steel, case hardening steel
Acciaio da costruzione, da cementazione
Baustahl, Einsatzstahl

350-700

100-250

0,04

0,06 | 0,07 0,09

0,11

23

Carbon steel
Acciaio al carbonio
Kohlenstoffstahl

350 - 850

100-250

0,03

0,04

0,06 | 0,07 0,09

0,11

0,12

0,15

P4

Alloyed steel, tempered steel
Acciaio legato / bonificato
Legierter Stahl, Vergiitungsstahl

500 - 850

110-180

0,02

0,06

0,1

0,12

5

Alloyed steel, tempered steel
Acciaio legato / bonificato
Legierter Stahl, Vergutungsstahl

850 - 1200

90-160

0,02

0,02

0,03 | 0,04 0,05

0,07

0,08

P.6

Alloyed steel / high strength steel
Acciaio legato / alta resistenza
Legierter Stahl mit erhohter Festigkeit

1200 - 1600

90-140

0,02

0,02 | 0,03 0,04

0,06

P.7

Ferritic / martensitic stainless steel
Acciaio inossidabile ferritico / martensitico
Rostfreier Stahl ferristisch / martensitisch

< 1000

110-180

0,02

0,03

0,03

0,05

0,06

0,07

0,08

0,09

0,1

0,12

Stainless steel
Acciaio inossidabile
Rostfreier Stahl

Austenitic
Austenitico
Austenitisch

<850

60-120

0,02

0,02

0,03

0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,05

0,06

0,07

0,08

M.2

Ferritic-austenitic (Duplex)
Ferritico+austenitico ﬁ)up\ex)
Ferritisch+austenitisch (Duplex)

< 1000

50-100

0,02

0,02

0,03

0,03

0,04

0,05

0,05

0,06

0,07

0,08

Cast iron
Ghisa
Gusswerkstoffe

K1

Grey cast iron
Ghisa grigia
Grauguss

< 1000

70-150

0,03

0,04

0,04

0,06 | 0,07 | 0,08 | 0,09

0,11

0,12

0,15

K.2

Nodular cast iron
Ghisa sferoidale
Kugelgraphitguss

< 1000

100-250

0,03

0,04

0,04

0,06 | 0,07 | 0,08 | 0,09

0,11

0,12

0,15

K.3

Austempered ductile iron (ADI)
Ghisa austemprata (ADI)
ADI

< 1400

70-120

0,03

0,03

0,03

0,04 | 0,05 | 0,06 | 0,07

0,08

0,09

0,1

Aluminium alloys
Leghe alluminio
Alu-Legierungen

N.1

Pure aluminium
Alluminio puro
Reinaluminium / unlegiert

< 300

150-350

0,03

0,04

0,04

0,06

0,07

0,08

0,09

0,11

0,12

0,15

N.2

Aluminium alloys Si < 0,5% (long chipping)
Leghe alluminio Si < 0,5% (truciolo lungo)
Aluminium Legierungen Si < 0,5% (langspanend)

< 500

150-350

0,03

0,04

0,04

0,06 | 0,07 | 0,08 | 0,09

0,11

0,12

0,15

N.3

Aluminium alloys Si < 10% (medium chipping)
Leghe alluminio Si < 10% (truciolo medio)

Aluminium Legierungen Si < 10% (mittlere Spanldnge)

< 500

150-350

0,03

0,04

0,04

0,06 | 0,07 | 0,08 | 0,09

0,11

0,12

0,15

N.4

Aluminium alloys Si > 10% (short chipping)
Leghe alluminio Si > 10% (truciolo corto)
Aluminium Legierungen Si > 10% (kurzspanend)

< 600

100-250

0,02

0,02

0,03

0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,05

0,06

0,07

0,08

Copper alloys
Leghe rame
Kupfer Legierungen

N.5

Pure copper
Rame puro
Reinkupfer

250 - 350

150-350

0,03

0,04

0,04

0,06 | 0,07

0,08

0,09

0,11

0,12

0,15

N.6

Copper alloys, Brass (long chipping)
Leghe rame, Ottone (truciolo lungo)
Kupfer Legierungen, Messing (langspanend)

<700

150-350

0,03

0,04

0,04

0,06 | 0,07 | 0,08 | 0,09

0,11

0,12

0,15

N.7

Copper alloys, Brass (short chipping)
Leghe rame, Ottone (truciolo corto
Kupfer Legierungen, Messing (kurzspanend)

<700

100-250

0,02

0,02

0,03

0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,05

0,06

0,07

0,08

N.8

High strength bronze
Bronzo ad alta resistenza
Bronze mit erhdhter Festigkeit

700 - 1500

90-140

0,02

0,02

0,02

0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,04

0,05

0,06

0,07

Magnesium alloys
Leghe magnesio
Magnesium Leg.

N.9

Pure Magnesium / Magnesium alloys
Magnesio puro / leghe Magnesio
Reinmagnesium / Magnesium Legierungen

120 - 300

150-350

0,03

0,04

0,04

0,06 | 0,07

0,08

0,09

0,11

0,12

0,15

N.10

High strength Magnesium alloys
Leghe magnesio ad alta resistenza
Magnesiumlegierungen mit erhdhter Festigkeit

240 - 400

150-350

0,03

0,04

0,04

0,06 | 0,07 | 0,08 | 0,09

0,11

0,12

0,15

Titanium alloys
Leghe titanio
Titan Legierungen

8.1

Pure titanium
Titanio puro
Reintitan

400 - 600

20-90

0,02

0,02

0,02

0,03 | 0,04 | 0,04 | 0,04

0,05

0,05

0,05

S.2

Titanium alloys
Leghe titanio
Titan Legierungen

600 - 1000

20-80

0,02

0,02

0,02

0,03 | 0,03 | 0,03 | 0,03

0,04

0,04

0,04

Nickel alloys
Leghe nichel
Nickel Legierungen

$.3

Pure nickel
Nichel puro
Reinnickel

400 - 600

20-90

0,02

0,02

0,02

0,03 | 0,04 | 0,04 | 0,04

0,05

0,05

0,05

S.4

Nickel alloys
Leghe nichel
Nickel Legierungen

600 - 1000

20-80

0,02

0,02

0,02

0,03 | 0,03 | 0,03 | 0,03

0,04

0,04

0,04

Hardened materials
Materiali temprati
Gehértete Werkstoffe

H.1

Alloyed steel, hardness HRC 44-55
Acciaio legato, con durezza HRC 44-55
Geharteter Stahl, HRC 44-55

20-50

0,02

0,02

0,02

0,02 | 0,03 | 0,03 | 0,03

0,04

0,04

0,04




YVErRGNANO

Application and cutting speed table
Tabella applicazioni e velocita di taglio
Anwendungs- und Schnittgeschwindigkeitstabelle

VR40 - VR45

V

SERIES

ISO
513

Material
Materiale
Werkstoff

Group
Gruppo
Gruppe

Application
Applicazione
Anwendung

N/mm?2

Ve
m/min

Feed (mm/tooth)

Avanzamento (mm/dente)

Vorschub (mm/Zahn)

a1

21,5

a2

@3

a4

@5

@6

a7

@8

@9

@10

@12

214

@16

Steel
Acciaio
Stahl

P.1

Mild / magnetic steel
Acciaio dolce / magnetico
Magnetweicheisen

200 - 400

60-120

0,04

0,05

0,05

0,07

0,09

0,11

0,13

0,14

0,15

0,16

0,16

0,17

0,18

0,18

P2

Construction steel, case hardening steel
Acciaio da costruzione, da cementazione
Baustahl, Einsatzstahl

350-700

60-120

0,04

0,05

0,05

0,07

0,09

0,11

0,13

0,14

0,15

0,16

0,16

0,18

0,18

73

Carbon steel
Acciaio al carbonio
Kohlenstoffstahl

350 - 850

60-120

0,04

0,05

0,05

0,07

0,09

0,11

0,13

0,14

0,15

0,16

0,16

0,17

0,18

0,18

P4

Alloyed steel, tempered steel
Acciaio legato / bonificato
Legierter Stahl, Vergiitungsstahl

500 - 850

60-90

0,03

0,04

0,05

0,06

0,08

0,09

0,1

0,12

0,13

0,14

0,14

0,16

0,17

0,18

B5

Alloyed steel, tempered steel
Acciaio legato / bonificato
Legierter Stahl, Vergutungsstahl

850 - 1200

50-80

0,03

0,04

0,04

0,05

0,05

0,06

0,07

0,07

0,08

0,09

0,1

0,12

0,13

0,14

P.6

Alloyed steel / high strength steel
Acciaio legato / alta resistenza
Legierter Stahl mit erhohter Festigkeit

1200 - 1600

50-70

0,02

0,02

0,02

0,03

0,04

0,05

0,06

0,06

0,07

0,08

0,09

0,1

0,12

0,13

P.7

Ferritic / martensitic stainless steel
Acciaio inossidabile ferritico / martensitico
Rostfreier Stahl ferristisch / martensitisch

< 1000

60-90

0,03

0,04

0,05

0,06

0,08

0,09

0,1

0,12

0,13

0,14

0,14

0,16

0,17

0,18

Stainless steel
Acciaio inossidabile
Rostfreier Stahl

Austenitic
Austenitico
Austenitisch

<850

60-90

0,02

0,03

0,03

0,04

0,05

0,06

0,06

0,07

0,08

0,09

0,1

0,11

0,12

0,13

M.2

Ferritic-austenitic (Duplex)
Ferritico+austenitico ﬁ)uplex)
Ferritisch+austenitisch (Duplex)

< 1000

50-80

0,02

0,03

0,03

0,04

0,05

0,06

0,06

0,07

0,08

0,09

0,10

0,11

0,12

0,13

Cast iron
Ghisa
Gusswerkstoffe

K.1

Grey cast iron
Ghisa grigia
Grauguss

< 1000

40-80

0,04

0,05

0,05

0,07

0,09

0,11

0,13

0,14

0,15

0,16

0,16

0,17

0,18

0,18

K.2

Nodular cast iron
Ghisa sferoidale
Kugelgraphitguss

< 1000

60-120

0,04

0,05

0,05

0,07

0,09

0,11

0,13

0,14

0,15

0,16

0,16

0,17

0,18

0,18

K.3

Austempered ductile iron (ADI)
Ghisa austemprata (ADI)
ADI

< 1400

40-70

0,04

0,04

0,04

0,05

0,05

0,06

0,07

0,08

0,09

0,1

0,11

0,12

0,12

0,12

Aluminium alloys
Leghe alluminio
Alu-Legierungen

N.1

Pure aluminium
Alluminio puro
Reinaluminium / unlegiert

< 300

100-200

0,04

0,05

0,05

0,07

0,09

0,11

0,13

0,14

0,15

0,16

0,16

0,17

0,18

0,18

N.2

Aluminium alloys Si < 0,5% (long chipping)
Leghe alluminio Si < 0,5% (truciolo lungo)
Aluminium Legierungen Si < 0,5% (langspanend)

< 500

100-200

0,04

0,05

0,05

0,07

0,09

0,11

0,13

0,14

0,15

0,16

0,16

0,17

0,18

0,18

N.3

Aluminium alloys Si < 10% (medium chipping)
Leghe alluminio Si < 10% (truciolo medio)
Aluminium Legierungen Si < 10% (mittlere Spanlange)

<500

100-200

0,04

0,05

0,05

0,07

0,09

0,11

0,13

0,14

0,15

0,16

0,16

0,17

0,18

0,18

N.4

Aluminium alloys Si > 10% (short chipping)
Leghe alluminio Si > 10% (truciolo corto)
Aluminium Legierungen Si > 10% (kurzspanend)

< 600

60-140

0,03

0,03

0,03

0,04

0,05

0,06

0,06

0,07

0,08

0,09

0,1

0,11

0,13

0,14

Copper alloys
Leghe rame
Kupfer Legierungen

N.5

Pure copper
Rame puro
Reinkupfer

250 - 350

100-200

0,04

0,05

0,05

0,07

0,09

0,11

0,13

0,14

0,15

0,16

0,16

0,17

0,18

0,18

N.6

Copper alloys, Brass (long chipping)
Leghe rame, Ottone (truciolo lungo)
Kupfer Legierungen, Messing (langspanend)

<700

100-200

0,04

0,05

0,05

0,07

0,09

0,11

0,13

0,14

0,15

0,16

0,16

0,17

0,18

0,18

N.7

Copper alloys, Brass (short chipping)
Leghe rame, Ottone (truciolo corto)
Kupfer Legierungen, Messing (kurzspanend)

<700

60-140

0,03

0,03

0,03

0,04

0,05

0,06

0,06

0,07

0,08

0,09

0,1

0,11

0,13

0,14

N.8

High strength bronze
Bronzo ad alta resistenza
Bronze mit erhdhter Festigkeit

700 - 1500

60-100

0,03

0,03

0,03

0,03

0,04

0,04

0,05

0,05

0,06

0,08

0,08

0,09

0,09

0,1

Magnesium alloys
Leghe magnesio
Magnesium Leg.

N.9

Pure Magnesium / Magnesium alloys
Magnesio puro / leghe Magnesio
Reinmagnesium / Magnesium Legierungen

120 - 300

100-200

0,04

0,05

0,05

0,07

0,09

0,11

0,13

0,14

0,15

0,16

0,16

0,17

0,18

0,18

N.10

High strength Magnesium alloys
Leghe magnesio ad alta resistenza
Magnesiumlegierungen mit erhohter Festigkeit

240 - 400

100-200

0,04

0,05

0,05

0,07

0,09

0,11

0,13

0,14

0,15

0,16

0,16

0,17

0,18

0,18

Titanium alloys
Leghe titanio
Titan Legierungen

S

Pure titanium
Titanio puro
Reintitan

400 - 600

20-50

0,03

0,03

0,03

0,04

0,05

0,06

0,06

0,06

0,07

0,07

0,08

0,08

0,08

0,08

S.2

Titanium alloys
Leghe titanio
Titan Legierungen

600 - 1000

20-40

0,03

0,03

0,03

0,04

0,04

0,05

0,06

0,06

0,06

0,07

0,07

0,07

0,08

0,08

Nickel alloys
Leghe nichel
Nickel Legierungen

8.3

Pure nickel
Nichel puro
Reinnickel

400 - 600

20-50

0,03

0,03

0,03

0,04

0,05

0,06

0,06

0,06

0,07

0,07

0,08

0,08

0,08

0,08

S.4

Nickel alloys
Leghe nichel
Nickel Legierungen

600 - 1000

20-40

0,03

0,03

0,03

0,04

0,04

0,05

0,06

0,06

0,06

0,07

0,07

0,07

0,08

0,08

Hardened materials
Materiali temprati
Gehartete Werkstoffe

H.1

Alloyed steel, hardness HRC 44-55
Acciaio legato, con durezza HRC 44-55
Geharteter Stahl, HRC 44-55

50-70

0,04

0,04

0,04

0,04

0,05

0,05

0,05

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06

0,06




V

SERIES

\WVERGNANO

Application and cutting speed table
Tabella applicazioni e velocita di taglio
Anwendungs- und Schnittgeschwindigkeitstabelle

VRS0 - VR55

Feed (mm/tooth)

15O Material Group Application Ve Avanzamento (mm/dente)
513 Materiale Gruppo Applicazione N/mm? m/min Vorschub (mm/Zahn)
Werkstoff Gruppe Anwendung
@1 (@15 @2 | @3 | @4 | @5 | @6 | @7 | @8 | @9 |@10| D12 | D14 | D16
Titanium alloys Titanium alloys
_Leghe titanio S.2 | Leghe titanio 600 - 1000 20-40 [ 0,03 |0,03|0,03|0,04|0,04|0,05|0,06|0,06|0,06|0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,08 | 0,08
Titan Legierungen Titan Legierungen
2 Nickel alloys Nickel alloys
_ Leghe nichel S.4 | Leghe nichel 600 - 1000 | 20-40 [ 0,03 |0,03|0,03|0,04|0,04|0,05|0,06|0,06|0,06|0,07|0,07 | 0,07 |0,08 | 0,08
Nickel Legierungen Nickel Legierungen
Alloyed steel, hardness HRC 44-55
Hardened materials | H.1 [Acciaio legato, con durezza HRC 44-55 - 50-60 |0,02|0,03|0,03|0,04|0,04|0,05|0,05|0,06 0,06 0,07 0,07 |0,08|0,09| 0,1
Materiali temprati Gehérter Stahl, HRC 44-55
H | Gehirtete Werkstoffe Alloyed steel, hardness HRC 56-62
H.2 [ Acciaio legato, con durezza HRC 56-62 - 40-50 1 0,01|0,02|0,02|0,03|0,03|004|0,05|0,05|0,06|0,06|0,06|0,07 |0,08]|0,09
Geharteter Stahl, HRC 56-62
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